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INDUCTEUR POUR UNE IVIACHINE ELECTRIQUE TOURNANTE ET MACHINE ELECTRIQUE TOURNANTE 
COMPORTANT UN TEL INDUCTEUR. 

tL'invention propose un Inducteur comportant un corps 
idrlque annulaire (10) aveo une s^rle d'encoches axia- 
les (18) qui d^finissent des logements adjacents (20) pour 
les fils conducteurs (22) d'un bobinage dMnducteur dont les 
boucles oppos^es d'extr^mit^ axlale (25) s'^tendent axiale- 
ment de part et d'autre des faces d'extr^mit^ axiale (30, 32) 
du corps (10) de rinducteur, et du type comportant deux 
joues lat§rales oppos6es d'extr6mit6 axlale (28, 29) r6ali- 
s^es par moulage dans un mat^riau isolant, caract^ris^ en 
ce que les deux joues lat^rales (28, 29) sont r^alls^es ve- 
nues de mati^re en une seule pifece par moulage et sont re- 
lives entre elles par au moins une partle (76) de revStement 
isolant du corps cylindrique annulaire (1 0) surmoul6e autour 
de ce dernier. 

L'invention trouve notamment h s'appliquer pour la rea- 
lisation d'un inducteur de d^marreur de v^hicule automobi- 
le. 
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La pr6sente invention concerne un inducteur pour une machine 
6lectrique tournanie. 

L'invention concerne plus particulidrement un inducteur pour un 
d6marreur 6lectrique du moteur d combustion interne d'un v6liicule 
5 automobile. 

L'Invention concerne un inducteur du type comportant un corps 
cylindrique annulaire, gdn6ralement constitud par un empilage axial de 
tdles d6coup6es, comportant une s^rie d'encoches axiales qui 
ddfinissent des logements pour les flls conducteurs d'un bobinage 

10 dMnducteur comportant plusieurs bobines dont chacune est constitute 
par un enroulement de plusieurs spires, aliongdes axialement, de fils 
conducteurs passant par deux encoches axiales adjacentes et dont les 
boucles opposdes d'extr6mit6, 6galement appel6es chignons, s'ttendent 
axialement de part et d'autre des faces annulalres opposdes d'extr6mit6 

15 axiale du corps cylindrique annulaire de I'inducteur. 

Pour la realisation d'un tel corps dMnducteur, il est ntcessaire de 
r6aliser les diffdrentes bobines in-situ dans les encoches du corps de 
I'inducteur, ou ind6pendamment, puis de les mettre en place dans les 
encoches. 

20 II est aussi ntcessaire d'associer au corps cylindrique annulaire 

de I'inducteur, d chacune de ses extr6mit6s axiales annulaires 
oppos6es, un 6l6ment d'extr6mit6 servant de support d divers 
composants, tels que notamment un collecteur porte-balais et/ou un 
circuit diectronlque de commando de I'inducteur. 

25 II est dgalement ndcessaire d'associer d I'inducteur, h chacune 

de ses extrtmitds axiales oppostes, un capot de fermeture. ou fitment 
de bottler. 

La realisation in-situ des bobinages aboutit h la formation, d 
chacune des extrdmitds des bobines, de chignons dont la forme 
30 gSntrale est peu precise et qui ont pour inconvenient d'etre deformables 
et d'interferer eventuellement avec I'espace cylindrique interne du corps 
de rinducteur dans lequel est monte e rotation un rotor de machine 
tournante. 
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Afin de rem§dier d cet inconvenient, il a 6te proposd. dans la 
demande de brevet franQais n'9413350r une "no^uvelle conception d'un 
inducteur du type mentionn6 pr6c6demment qui permet notamment, lors 
de I'op^ration de bobinage, d'assurer simultan6ment la fixation de 
5 pieces aux extr6mit6s axiales oppos6es du corps de I'inducteur tout en 
assurant une realisation parfaite des chignons. 

Selon cette conception, Tinducteur comporte deux joues lat^rales 
oppos6es agencies respectivement aux deux extrSmites axiales du 
corps de Tinducteur et chacune des deux joues comporte des crochets 
10 autour desquels sont enroul^es les boucles d'extr^mites des fits 
conducteurs des bobines pour assurer la fixation des joues Iat6rales sur 
le corps de I'inducteur et une bonne conformation des chignons. 

Selon une technique connue, le corps cylindrique annuiaire est 
constitue par un empilage de tdles decouples qui sont ensuite 
15 assemblies entre elles pour former le paquet de tdles servant de circuit 
magnStique r6ducteur. Le paquet de tdles est rendu solidaire par des 
moyens mScaniques connus, tels que par exemple I'agrafage, le rivetage 
ou en faisant appel d des cordons de soudure. La realisation du corps 
cylindrique annuiaire sous la forme d'un empilage de tdle est done une 
20 operation complexe necessitant des operations specifiques. 

II est ensuite necessaire de recouvrir ia face interne des 
encoches formant logement pour les bobines, par exemple sous la forme 
du depdt d'une resine de type epoxy et/ou d'interposer des feuilles 
depapier isolant entre le fond des encoches et les bobines. 
25 De plus, il est aussi souhaitable que I'exterieur du corps 

cylindrique annuiaire soit revetu d'une couche de revStement qui le 
protege centre la corrosion, par exemple sous la forme d'une couche de 
peinture ou de resine. 

La realisation de I'inducteur proprement dite est done coOteuse 
30 car elle necessite la mise en oeuvre de nombreux composants en faisant 
appel d des precedes varies. L'assemblage est deiicat et son 
automatisation est difficile et coOteuse. 

Enfin, les jeux d'assemblage necessaires au montage des joues 
laterales sur le paquet de tdles nutsent d la precision du centrage des 
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paliers de Tinducteur dans les capots ou bottlers. Par ailleurs, les joues 
laterales qui ne sont pas solidaires du paquet de tdles ont tendance li se 
defornner lors du bobinage, notamment iorsque la fixation des joues 
laterales sur le corps de Tinducteur est assure par le bobinage 
5 proprement dit. Une telle deformation des joues augmente le risque de 
frottement centre le rotor de la machine ^lectrique tournante comportant 
rinducteur. 

Afin de rem^dier d ces inconv6nients, I'invention propose un 
inducteur du type mentionn^ pr^c^demment, caract6ris6 en ce que les 
10 deux joues latdrales sont r6alis6es venues de mati&re en une seule 
pidce par moulage et sont relives entre elles par au moins une partie de 
revdtement isolant du corps cylindrlque annulaire surmoul^e autour de 
ce dernier. 

Seion d'autres caract^ristiques de I'invention : 
15 - une partie de revdtement isolant surmoulde recouvre la surface 

interne desdits logements pour les fils conducteurs ; 

- lesdits logements sont ouverts dans Tune des deux surfaces 
cylindriques p6riph§riques du corps cylindrlque annulaire et une partie 
de revgtement isolant surmoulde recouvre Tautre desdites deux surfaces 

20 cylindriques p^riph^riques ; 

- chaque portion de surface du corps cylindrlque annulaire 
recouverte par une partie de revgtement isolant surmoul^e comporte des 
elements de forme recevant du matSriau de moulage pour assurer un 
accrochage mdcanlque de la partie de revgtement sur le corps 

25 cylindrlque annulaire ; 

- chaque 6l6ment de forme est une rainure axiale ^ profil en 
queue d'aronde ; 

- lesdits logements pour les fils conducteurs sont ouverts dans la 
surface cylindrlque pdriph^rique interne concave du corps cylindrlque 

30 annulaire, et en ce que ladite surface cylindrlque p6riph6rique interne 
concave est ddpourvue de revgtement isolant ; 

- le corps cylindrlque annulaire comporte une s§rie de trous 
axiaux d^bouchants d travers lesquels s*6tend le materiau de moulage 
pour relier entre elles les deux joues laterales opposdes ; 
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- le corps cylindrique annulaire est constitu^ par un empilage 
axial de toles decouples ~ ~ 

- chacune des deux joues latdrales oppos^es comporte des 
crochets autour desquels sont enrouldes les boucles d'extrdmitd axiale 

5 des fils conducteurs des bobines ; 

- chaque joue latdrale comporte autant de crochets que de 
bobines ; 

- chaque crochet est constituS par une patte d'accrochage qui 
fait saillie radialement vers I'int^rieur d partir du corps en forme de jupe 

10 annulaire de la joue lat^rale ; 

- chaque patte d*accrochage se termine par un voile de retenue 
de profit cylindrique qui retient les boucles de fils sur les pattes 
d'accrochage ; 

- le profil cylindrique de chaque voile de retenue s*6tend dans le 
15 prolongement du profil de la surface cylindrique p6riph6rique interne 

concave du corps cylindrique annulaire de I'inducteur ; 

- chaque crochet s'^tend au milieu de la zone angulaire s6parant 
deux logements axiaux adjacents ; 

- chaque crochet est rSalisS venu de matidre par moulage avec le 
20 corps de forme annulaire de la joue lat^rale correspondante ; 

- le corps de forme annulaire de chaque joue laterale comporte 
une surface externe de port6e et de centrage, notamment pour le 
montage d'un couvercle ou d*un support d'extr§mit6. 

L'invention propose dgalement une machine ^lectrique tournante 
25 caract^ris^e en ce qu'elle comporte un inducteur rdalis6 conform6ment 

aux enselgnements de l'invention. 

Selon un mode d'application pr6fSr6 de l'invention, la machine 

6lectrique tournante est un d^marreur Stectrique du moteur d 

combustion d'un v^hicule automobile. 
30 Dans ce cas, le corps de forme annulaire de I'une des joues 

latSrales de I'inducteur comporte une partie moul^e formant au moins 

partiellement palier pour Taxe d'articulation du levier de commande du 

lanceur du d^marreur. 
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D*autres caract6ristiques et avantages de Tinvention apparaftront 
d la lecture de la" description d6taill6e qui va suivre pour "la 
comprehension de laquelle on se reportera aux dessins annexes dans 
lesquels : 

5 - la figure 1 est une vue 6clat6e en perspective qui illustre le 

corps d'un inducteur d'une machine 6lectrique tournante, avec 
arrachement partiel associd d ses deux joues d*extr6mit6s axiales 
oppos6es rapport^es selon Tart antdrieur, et qui est illustrd avant la 
realisation du bobinage de I'inducteur ; 

io - la figure 2 est une vue en section longitudinale, selon la llgne 

2-2 de la figure 3, qui illustre un inducteur r6alis6 conform6ment aux 
enseignements de I'inventlon ; 

- la figure 3 est une vue en section selon la ligne 3-3 de la figure 

2 ; et 

15 - la figure 4 est une vue simplifi6e en section longitudinale 

partielle illustrant I'agencement d'un inducteur conforme aux 
enseignements de Tinvention pour constituer le stator du moteur 
eiectrique d'un d^marreur de v^hicule automobile. 

Dans la description qui va suivre, des composants identiques 

20 similaires ou analogues seront dSsign^s par les mSmes chiffres de 
r6f6rence. 

On a represents sur la figure 1 un corps d*inducteur 10 qui est 
une piece de forme generate cylindrique annulaire qui est constituee, 
selon une technique connue, par un empilage axial de tdles decoupees 
25 12. 

Les tdles 12 deiimitent une enveloppe ou surface cylindrique 
externe convexe 14 du corps annulaire 10 qui est sensiblement continue 
et une enveloppe ou surface cylindrique interne concave 16 dans 
laquelle sent ici formees quatre encoches axiales 18 reparties de 
30 maniere reguliere autour de Taxe general du corps cylindrique annulaire 
10. 

Chacune des encoches axiales 18 presente en section 
transversale, et comme on peut le voir sur la figure 1 une forme 
generate de T dont les branches opposees 20 deiimitent deux e deux, 
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avec la branche d'extr6mtt6 oppos6e 20 de I'encoche axiale adjacente 
18 deux logements axiaux — parallMes destines 4 recevoir- des- fils 
conducteurs 22 appartenant A une bobine 24. 

Chacune des quatre bobines 24 est r6alis6e en bobinant un 
5 nombre "n" de spires allong^es de fils conducteurs 22 autour de la 
portion interm^diaire massive 26 du corps cylindrique annulaire qui 
s6pare deux logements adjacents 20. 

Conform^ment aux enseignements de Tart ant6rieur, le corps 
cylindrique annulaire 10 de I'inducteur est associd, i ses deux 
10 extr6mlt6s axlales oppos6es, d deux Joues latdrales rapport^es 
d'extr6mit6 28 et 29. 

A cet effet, chacune des deux faces transversales annulaires 
d'extrdmitd axiale 30 et 32 du corps 10 comporte par exemple deux 
trous diam6tralement opposes 34 servant au positionnement angulaire 
15 de la joue assocl6e. 

Chacune des deux Joues 28 et 29 est une pidce moul§e en 
matidre plastique Isolante qui est constitute par un corps cylindrique 
annulaire 36, 40. 

La face transversale d'extr6mit6 42. 44 de cheque corps 36, 40 
20 de cheque joue 28, 29 comporte deux pions de positionnement 46 qui 
font saillie axlalement pour 6tre re^us dans des trous 44 correspondents 
formes dans les faces annulaires d'extr6mit6 30. 32 du corps 10 de 
rinducteur. 

Chacune des joues lattrales d'extr6mite 28, 29 comporte, 
25 conform6ment aux enseignements de I'art anttrieur, quatre crochets 48 
qui sont de conception identique pour les deux joues. 

Les quatre crochets sont r6partis angulalrement de manidre 
rdgulidre de fa9on que. en position assembl6e grSce aux pions 46 qui 
p6ndtrent dans les trous 44, cheque crochet 48 s'dtende sensiblement 
30 au centre de la portion angulaire s6parant deux logements adjacents 20, 
c'est-d-dire au centre de la partie massive de liaison 26 correspondante. 

Chacun des crochets 48 est constitu6 par une patte d'accrochage 
50 (voir la partie de droite de la figure 1) qui s'6tend radialement vers 
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rextdrieur depuis le corps annulaire correspondant 36, 40 
re spec ti V em en t, cl e I a j d u e d ' extr§~m i te~as s^^ 

Chaque patte d'accrochage 50 est r6alisde venue de matidre par 
moulage en matidre plastique et elle s'6tend angulairement en regard de 
5 la partie massive correspondante 26. 

Chaque patte d'accrochage 50 d'un crochet 48 est pr6vue pour 
permettre I'enroulement autour de cette patte des boucles 24 de la 
bobine assocl6e. 

Afin de retenir les fils des boucles 24 autour de la patte 
10 d'accrochage 50 et afin d'^viter quMIs ne p6ndtrent d I'lntdrieur de 
I'espace cylindrlque annulaire de Tinducteur. chaque patte de retenue 50 
se prolonge, au voisinage de son extr6mit6 radiale interne par un voile 
de retenue 52 qui est r6ails6 venu de matidre par moulage avec la patte 
d'accrochage 50 et le corps annulaire de la joue associde. 
15 Chaque voile 52 est une portion de voile dont le profit interne est 

un profil cylindrlque compl6mentaire du profil cylindrique creux de la 
parol interne 16 du corps 10 de I'inducteur et dont le contour, d I'opposd 
de la patte d'accrochage 50. pr6sente un profil semi-circulaire 54 
correspondant sensiblement au profil des boucles ou chignon 25. 
20 Conform^ment aux enseignements de l'6tat de la technique, le 

bobinage des bobines 24 avec leurs chignons 25 est r6alis6 in-situ sur le 
corps annulaire 10 et les Joues Iat6rales d'extrdmitd 28 et 29. 

La realisation des bobines 24 assure simultan6ment la fixation 
axiale des Joues lat^rales d'extr6mit6 28 et 29 comme cela est expliqu^ 
25 en details dans la demande de brevet fran^als n**9413350. 

En considdrant la figure 1. la Joue latSrale d'extremitd de gauche 
est une Joue destin6e d servir de support d un collecteur porte-balais 
(non represents). 

A cet effet, elle comporte des griffes 58 destin6es d guider les 
30 sorties 90 de fils provenant de deux bobines adjacentes. 

Le corps cylindrique annulaire 36 de la joue latSrale 28 porte- 
collecteur, comporte une portde 60 pour le centrage d'un couvercle (non 
represent^) qui prend axtalement appui centre la face annulaire 
d'extrdmite 30 du corps annulaire 10 de I'inducteur. 
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La joue Iat6rale d'extr6mit6 de droite 29 comporte 6galement une 
portee cylindrique 62 pour le centrage d'un couvercle et son corps 
annulaire 40 comporte deux encoches diam^tralement oppos6es 64 pour 
le guidage des arriv^es de fils provenant du circuit electronique de 
5 commande de Tinducteur (non represents) agenc6 d rintSrieur du capot 
ou du bottler associ6 d la joue latSrale d*extrSmite 29. 

L'indexage angulaire de Tinducteur par rapport au capot de 
fermeture du cdt6 de la joue 29. ou par rapport d un palier de support 
est obtenu grdce d une partie en relief 68 formant cran d'indexage. 

10 On dScrIra maintenant le mode de realisation de I'invention 

illustre aux figures 2 et 3. 

A la figure 2, Tinducteur selon Tinvention est illustrS en coupe 
axiale et retournS d ISC' par rapport d Tensemble illustr6 d la figure 1 
en reference d Tart anterleur. 

15 Comme on peut le voir aux figures 2 et 3, les deux joues 

laterales 28 et 29 sont realisees venues de matiere par moulage en une 
seule piece en matiere plastique isolante, cette piece unique mouiee 
comportant des parties, d'orientation generate axiale, qui sont 
surmouiees autour de. et «i travers, I'empilage des tdles 16 constituant 

20 le corps cylindrique annulaire 10. 

A cet effet, notamment en vue de constituer le corps d'inducteur 
10 proprement dit, des trous axiaux alignes 34 des tdles 12 resolvent du 
materiau de moulage qui realise des barreaux axiaux 70 de liaison entre 
les deux joues laterales 28 et 29 qui assurent ainsi la cohesion de 

25 i'empilage de tdles 12. 

Dans le moule. afin de maintenir Pempilage de tdles 12 avant 
■'operation de moulage et de surmoulage, il est par exemple possible 
d'utiliser les trous axiaux de plus grand diametre 72, prevus pour le 
passage ulterieur de vis de montage 74 (voir figure 4), pour positionner 

30 angulairement les tdles 12 les unes par rapport aux autres et pour 
positionner I'ensemble dans le moule, les faces transversales 
d'extremite 30 et 32 constituant aussi des surfaces de reference pour le 
positionnement dans le moule (non represente). 
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Outre les barreaux de liaison 70, le mat^riau de moulage, qui est 
par exempie une rdsine chargde. permet aussi de r6aliseT~une~couche de~ 
revStement en materiau isolant de la surface interne des encoches 18. 
Comme on peut le voir notamment sur la figure 3. cette couche 76 
5 s'6tend sur tout le contour de chaque encoche 18 et sur toute sa 
longueur, comme on peut le voir d la figure 2, et elle est sensiblement 
d'une 6paisseur constante. 

Pour assurer un bon accrochage ou arrimage de la couclie de 
materiau isolant surmoul6e sur la surface Interne de chaque encoche 18 

10 d6coup6e dans les tdles 12, il est possible de pr^voir des formes, ici d 
profil en queue d'aronde, qui sont des rainures 78 de faible profondeur 
et d'orientation axiale rdparties le long du contour de chaque encoche 
18 et dans chacune desquelles est regue, lors du surmoulage, une 
quantity correspondante de mat6riau de moulage pour constituer des 

15 zones d'arrimage du revdtement 76. 

Comme on peut le voir aux figures 2 et 3, la surface cylindrique 
interne concave 16 du corps d'inducteur 10 est bien entendu ddpourvue 
de materiau Isolant et elle s'6tend dans le prolongement des faces 
internes 53 des voiles 52 des crochets 48 des deux joues lat^rales. 

20 L'op6ration de surmoulage autour du corps d'inducteur 10 permet 

aussi avantageusement de rdaliser une couche externe continue 82 de 
materiau isolant qui s'dtend tout autour de la surface cylindrique 
p6riph6rique convexe 14 du corps d'inducteur 10 pour la protSger de la 
corrosion. L'accrochage de cette couche externe 82 est aussi assur6e 

25 grdce d la formation de rainures axiales 78 d profil en queue d'aronde 
dans le bord pdriphdrique ext6rieur circulaire des tdles 18 de I'empilage 
constituent le corps d'inducteur 10. 

Dans le mode de rdalisation illustrd aux figures, les encoches 18 
sont ouvertes radialement vers Tint^rieur et d^bouchent dans la surface 

30 p6riph6rique interne concave 16. mais {'invention n'est nullement limitde 
d ce mode de realisation, les encoches formant logement pour les 
bobines pouvant bien entendu 6tre ouvertes radialement vers I'extdrieur 
dans la surface p6riph6rique externe convexe 14. 
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On a reprdsentd de manidre $implifi6e d la figure 4 un d6marreur 
100 comporfaht de ~maniSre~connw un coritacteu T02~ porte" par' un 
boTtier 104 du d^marreur et qui agit par rinterm6diaire d'un levier de 
commande 106 sur un lanceur 108 ports par I'arbre de sortie 110 du 
5 moteur 6lectrlque 112 du dSmarreur 100. 

Le moteur Slectrlque 112 comporte un inducteur 10 r6alis6 
conformSment aux enselgnements de Tinvention dont les extrdmit6s 
axlales opposdes constitudes par les joues 28 et 29 sont rogues 
respectivement dans un capot arridre 114, d drolte en considdrant la 
10 figure 4, et dans la partie infdrieure 116 du bottler avant 104. 

L'assemblage est r6alis6 par les vis 74 et le centrage et le 
posttionnement de I'inducteur 12 est assurd par les port6es moul6es 60 
et 62. 

De manidre connue, le levier 106 de commande du lanceur 108 
15 est mont6 articulS autour d'un axe A perpendiculaire d I'axe de rotation 
du moteur 6lectrique 112. 

A cet effet, il comporte une tige d'articulation 118 qui est montS 
d rotation au moins en partie dans un palier 84 qui est aussi 
avantageusement rdalis6 venu de matidre par moulage avec la joue 
20 laterale de gauche 29 en considdrant les figures 2 et 4. 

La forme semi-cylindrique concave du demi-palier 84 permet de 
recevoir la tige d'articulation 84 du levier de commande 106. 

La partie arri&re 86 de la portion moulSe 88 comportant le palier 
84 prend appui, comme on peut le voir d la figure 4, sur la face 
25 transversale de gauche du contacteur 102 de fagon d obturer de manldre 
Stanche le passage pour le levier de commande 106 dans la partie de 
boTtier 104. 

Outre les diffdrents avantages mentionn6s prdc6demment relatifs 
notamment d la reduction du nombre de pieces et k la suppression des 
30 op6rations d'assemblage. "I'accrochage" des joues surmouldes 28 et 29 
sur le paquet de tdles 12 procure aussi un effet de rigidification des 
joues, cette rigidification amSliorant la precision des assemblages du 
fait de la moindre deformation des joues. 
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REVENDICATIONS 

1. Inducteur pour une machine 6lectrique tournante du type 
comportant un corps cylindrique annulaire (10) comportant une s6rie 

5 d'encoches axiales (18) qui ddfinissent des logements adjacents (20) 
pour les fils conducteurs (22) d'un bobinage d'inducteur comportant 
plusieurs bobines (24) dont chacune est constitute par un enroulement 
de plusieurs spires allongdes axialement de fiis conducteurs (22) 
passant par deux logements adjacents (20) et dont les boucles oppos6es 

10 d'extr6mitd axiale (25) s'ttendent axialement de part et d'autre des 
faces annulaires oppos6es d'extr6mit6 axiale (30, 32) du corps 
cylindrique annulaire (10) de Tinducteur, et du type comportant deux 
joues latdrales opposdes d'extrSmitd axiale (28, 29) r6alis6es par 
moulage dans un matdriau isolant et qui sont agencies respectivement 

15 aux deux extr6mlt6s axiales opposdes (30, 32) du corps cylindrique 
annulaire (10) de IMnducteur, 

caractdrisd en ce que les deux Joues Iat6rales (28, 29) sont 
r6alis6es venues de matidre en une seule pidce par moulage et sont 
relives entre elles par au molns une partie (76, 82) de revdtement 

20 isolant du corps cylindrique annulaire (10) surmoulde autour de ce 
dernier. 

2. Inducteur selon la revendication pr6c6dente, caract6ris6 en ce 
qu'une partie (76) de revdtement isolant surmoul6e recouvre la surface 
interne desdits logements (18, 20) pour les fils conducteurs. 

25 3. Inducteur selon la revendication pr6c6dente, caract6ris6 en ce 

que lesdits logements (18. 20) sont ouverts dans I'une des deux 
surfaces cylindriques p6riph6riques (14. 16) du corps cylindrique 
annulaire (10) et en ce qu'une partie de revdtement isolant surmoul6e 
(82) recouvre I'autre (14) desdites deux surfaces cylindriques 

30 pdrlphdriques. 

4. Inducteur selon I'une des revendications 2 ou 3, caract6risd en 
ce que cheque portion de surface du corps cylindrique annulaire (10) 
recouverte par une partie de rev§tement isolant surmoul6e (76. 82) 
comporte des 6l6ments de forme (78) recevant du matdriau de moulage 
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pour assurer un accrochage mdcanique de la partie de revdtement sur le 
corps cylindrlque annu^^ - 

5. Inducteur selon la revendication prdcSdente, caract^ris^ en ce 
que chaque element de forme est une rainure axiale d profil en queue 

5 d'aronde (78). 

6. inducteur selon Tune quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que lesdits logements (18, 20) pour les 
fils conducteurs sont ouverts dans la surface cylindrique p6riph6rique 
interne concave (16) du corps cylindrique annulaire (10), et en ce que 

10 ladite surface cylindrique p6riph6rlque interne concave (16) est 
d6pourvue de revdtement isolant. 

7. Inducteur selon I'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que le corps cylindrique annulaire (10) 
conrtporte une s6rie de trous axiaux d^bouchants (34) d travers lesquels 

15 s'6tend le mat^riau de moulage (70) pour relier entre elles les deux 
joues latdrales oppos6es (28, 29). 

8. Inducteur selon Tune quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caractdrisd en ce que le corps cylindrique annulaire (10) 
est constitud par un empilage axial de tdles ddcoupdes (12). 

20 9. Inducteur selon Tune quelconque des revendications 

pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que chacune des deux joues latdrales 
oppos6es (28. 29) comporte des crochets (48) autour desquels sont 
enrouldes les boucles d'extr6mit6 axiale (24) des fils conducteurs (22) 
des bobines (24). 

25 10. Inducteur selon la revendication prdc6dente, caract6ris6 en 

ce que chaque joue latSrale (28, 29) comporte autant de crochets (48) 
que de bobines (24). 

11. Inducteur selon la revendication pr6c6dente, caract6ris6 en 
ce que chaque crochet (48) est constitu^ par une patte d'accrochage 

30 (50) qui fait saillie radialement vers IMnterieur d partir du corps en forme 
de jupe annulaire (36, 40) de la Joue lat^raie (28, 29). 

12. Inducteur selon la revendication pr6c6dente, caract6ris6 en 
ce que chaque patte d'accrochage (50) se termine par un voile de 



2786626 

13 

retenue (52) de profit cylindrique qui retient les boucles (25) de fits (22) 
- -sur-les-pattes d-accrochage (50). 

13. Inducteur selon la revendication pr6c6dente prise en 
combinaison avec la revendication 6. caract6ris6 en ce que le profit 
cylindrique (53) de cheque voile de retenue (52) s'dtend dans le 
prolongement du profil de la surface cylindrique pdriphdrique Interne 
concave (16) du corps cylindrique annulaire (10) de Tinducteur. 

14. Inducteur selon Tune quelconque des revendications 9^13, 
caract6ris6 en ce que cheque crochet (48) s'^tend au milieu de la zone 
angulaire (26) s6parant deux logements axiaux adjacents (20). 

15. Inducteur seion Tune quelconque des revendications 9 d 14, 
caract6ris6 en ce que chaque crochet (48) est r6alis6 venu de matidre 
par moulage avec le corps de forme annulaire (36, 40) de la joue 
Iat6rale correspondante (28, 29). 

16. Inducteur selon I'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caract^risd en ce que le corps de forme annulaire (36, 40) 
de chaque Joue laterale (28, 29) comporte une surface externe de port6e 
et de centrage (60, 62), notamment pour le montage d'un couvercle ou 
d'un support d'extremit6. 

17. Machine 6lectrique tournante, caractdris§e en ce qu'elle 
comporte un inducteur r6alis6 conform^ment d i'une quelconque des 
revendications pr6c6dentes. 

18. Machine diectrique tournante selon la revendication 
pr6c6dente, caract6ris6e en ce qu'il s'agit d'un ddmarreur diectrique 
(100) de moteur d combustion d'un vdhicule automobile. 

19. Machine tournante selon la revendication pr6c6dente, 
caract6ris6e en ce que le corps de forme annulaire de I'une des joues 
latdrales (28, 29) de Tinducteur comporte une partie moul6e (84. 86, 88) 
formant au molns partiellement palier pour I'axe d'articulation (A, 118) 
du levier (106) de commande du lanceur du d6marreur. 
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